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BURKHARDT+WEBER的机床在全世界的复杂制造流程 
中处于核心地位。它能够加工有复杂几何形状的大型 
工件，并能承受巨大的冲击力。并非每台机床都能经 
受 住 考 验 。 但 是 我 们 的 可 以 。 因 为 每 台BURKHARDT 
+WEBER机床都有一颗强大的心脏在跳动。伴随着维护、 
优化和进步这一系列环环相扣的措施，我们能够确保您 
的机器平稳运转，脉搏强劲，持久不衰。

时代的脉搏

THE HEART OF IT ALL.

保养 +
预防性维护 + 

维修 + 
备件 +

流程优化 +
测量 +

      诊断  	
       测试	

培训 +

加装 +
搬迁 +
翻新 +
案例 +

改变

稳定性只有通过不断改变才能实现。因此我们打造的机
器能够适应不断变化的需求：通过加装、部分或全部翻
新，我们可以挖掘机器的全部潜力。始终都能达到最新
的状况。

更多可能性
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优化维护

只有掌握了关键信息，才能有前瞻性地采取行动。我们
提供丰富多样的保养方式、远程和现场服务，以及高效
的维护措施，帮助您预防停机，减少磨损，避免意外停
工。

有时外部视角能更好地掌握某件事物的全部潜力。因
此，我们的专家会一步步地支持您进行扎实的生产和
流程规划，不会放过任何一个微小的优化生产流程的机
会。 多种诊断和测量方式为这一目标提供了重要的数据
依据。在随后的生产支持和个性化培训中，我们会向您
展示机器的全部功能。

更多性能更多控制
保养 +

预防性维护 + 
维修 + 
备件 +

流程优化 +
测量 +

      诊断  	
       测试	

培训 +

加装 +
搬迁 +
翻新 +
案例 +

改变

稳定性只有通过不断改变才能实现。因此我们打造的机
器能够适应不断变化的需求：通过加装、部分或全部翻
新，我们可以挖掘机器的全部潜力。始终都能达到最新
的状况。

更多可能性
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专业尽心的咨询

技术 流程 可能性

在BURKHARDT+WEBER，我们始终乐于探寻问题的根源。 
友好、可靠和和客户紧密联系是我们极其重要的沟通原
则。我们会持续研究和规划，直到找到一个完美的解决方
案。我们最重要的任务是：倾听并充分了解您的项目。我
们的工作并非随着机床交付而结束，而是延伸到机床整个
生命周期：我们的咨询和服务团队在技术、科技、工艺和
战略方面为您提供不间断的支持。我们能够脱颖而出的原
因在于深厚的制造能力和工艺专长，不仅能够体现在机械
制造上，也融入在咨询、维护和优化措施之中。

“我们在BW...“我们在BW...
...把全部能力都投入到了机器的设计、制造和开发上。我
们致力于，为您提供不仅是最好的机器，而且是完美的
解决方案 。”
Alexander Koch, 区域销售经理
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热线

迅速+集中迅速+集中
我们拥有统一的热线电话和电子邮箱，您可以迅速并直接
地与我们取得联系。我们的热线电话由经验丰富、高水平
的 BW 服务技术人员统一接听。凭借CRM系统，我们可以
立即开始排除故障。

我们的员工保证对您的BW机器的所有技术和机械问题进
行快速反应。为了迅速全面地了解故障情况，我们通过网
络连线对机器进行查看。软件变更也可以通过这种方式直
接导入。

在我们的热线部门，技术人员能够使用不同版本的控制系
统来模拟故障。这样就能为您提供更快捷、更有针对性的
服务支持。

沟通

亲切+直接亲切+直接
内在的驱动力将我们与客户联系起来，凭借坚固庞大的机
床，生产加工高精度的复杂工件。只有当我们作为“盟
友”和伙伴通力协作，才能实现这样的目标。在每一个项
目中，我们都希望向您重新证明，BW是您完全正确的选
择。

“迅速、专业和以解决方案为导向”是我们以客户服务经
理Andreas Greiner为首的能力中心服务部门的承诺。我们
永远都是专业可靠的联系伙伴，为您回答和解决问题，迅
速提供解决方案。无论是远程诊断还是在现场维修，我们
在全球范围内致力于确保您的机器照常运转。

我们的专业领域还包括： 我们助您实现最大的生产力和机
器可用性。从新机器的项目规划到流程优化，再到改造现
有设备，我们为您提供建议。我们始终伴您左右，用专业
知识和技术能力为您机器的性能和使用提供保障。

BW-VIEW

数字化+联网 数字化+联网 
快速、直接、无纸化且经济实惠。凭借着“混合现实”我
们还能为您提供额外的智能服务。
 
我们的热线团队使用HoloLens智能眼镜和BW View应用程
序，就能实时看到您所看到的情况。所需文件可以直接通
过HoloLens显示在机器上，让沟通更加简便，语言障碍也
能够克服：机床操作员无需离开座位。

这样的方式让服务支持更加高效省时。在未来，保养也会
通过这种方式进行，成为“智能保养”。您在全世界都能
够获得高效智能的服务支持。

优势+益处优势+益处
	+ 信息作为虚拟三维模型（全息图）展示
	+ 混合现实，能够看到周围环境
	+ 轻松加入到现有的无线局域网
	+ 无线工作，可在房间里随意活动
	+ 解放双手，能够双手操作无需额外的平板电脑或智能手
机

	+ 用手势和语言直观操作
	+ 每台HoloLens可以支持多名用户
	+ 减少差旅费和机床停机时间，快速实现投资回报
	+ 有针对性的准备，服务更加高效（例如携带备件） 

无界限的支持

直接联系我们

+49 7121 315-900 
(服务团队)*

service@burkhardt-weber.de

*周一至周五7:00–17:30, 22:00之前可电话联系（欧洲时间）

周六8:00–15:00可电话联系
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保养

服务合同

机器的高效率是生产过程中最重要的指标。通过定期保
养，BW服务团队凭借着作为制造商的专业知识为您提供
支持，以保障您的BW加工中心的机器可用性和工艺可靠
性，避免意外停机导致的生产中断。大部分的生产中断都
是由于缺乏保养造成的。

BW服务合同是您的安全保障。您只需在我们的能力中心
服务部门预约时间，剩下的事情交给我们。

每次保养仅使用原厂零件。我们保证服务和所使用备件的
质量。我们在保养报告中为您呈现所有结果，并做出进一
步的维修建议，以保持机器的工艺可靠性。

如果您的机器有提升空间，我们也定会发现。我们从全局
考虑，与您共同找到最佳方案。

年度标准保养
 
在年度标准保养中，我们提供保养所需的全部测量设备和
特殊刀具。其中包括Niveltronic电子水平仪、大理石锚、
测量杆、孔径量仪、校准辅助工具等。

测量+检查测量+检查
	+ 对机器的所有部件进行保养和功能测试（比如托盘交
换、刀具交换等）

	+ 检查轴驱动的正常功能和磨损情况
	+ 几何测量
	+ 检查机床各轴的直度

修正+优化修正+优化
	+ 根据BW保养计划，更换所有保养部件，比如传动带、
过滤器、刮水器和毛刷

	+ 对所有机床部件进行功能优化 

指纹

指纹

指纹

指纹

指纹

指纹
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大型保养

大型保养

年度标准保养

年度标准保养

优势+益处优势+益处
	+ 日期确定
	+ 因维修而可计划的停机时间
	+ 最佳的机器调试以达到最高的生产品质
	+ 获得机器状况的详细信息
	+ 提高机器可用性
	+ 高水平的BW服务技术人员执行任务
	+ 可计划的固定费用
	+ 包含热线电话定额时长

年度标准保养

年度标准保养

年度标准保养
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高级维护

根据不同的机器和工作量，我们建议大约每2到5年进行一
次高级维护。我们在对您的BW机器进行彻底检查后，与
您讨论必要的个别修理方案。

按照需求提供服务按照需求提供服务
	+ 检查MCR系列的XYZ轴的硬度和粗糙度
	+ 更换所有相关线管
	+ 更换所有相关电缆
	+ 数控台和液压装置更换机油
	+ 保养夹紧装置
	+ �保养特殊刀具、角度头、刀具延伸（在位于罗伊特林根
的BW维修部门）

	+ �保养周边供应商的部件（比如排屑器、冷却系统、油雾
抽吸系统）

	+ 检查安全挡板
	+ 激光测量

预防性维护

在五轴机床使用VCS ROTARY在五轴机床使用VCS ROTARY
某些环境影响（比如温度波动或地基活动）可能会改变您
的机床的初始值。因此我们建议对五轴机床额外进行空间
误差补偿VCS Rotary。所有轴运动的组合可以在空间中得
到更好的校准。凭借激光测量和专业软件，可以检测到几
个轴同时运动时的最小位置偏差，并对其进行补偿，恢复
机床的加工精度。

VCS可以应用在以下领域：
	+ 带有A轴、叉形头的机床
	+ 带有A轴、可倾斜工作台的机床
	+ 有角度头的机床

HV系列的运动学测量HV系列的运动学测量
对于五轴机床，我们建议定期进行额外的运动学测量。这
有助于确保加工头的旋转精度，保证工件的质量，并对现
有的机械偏移进行补偿。温度和小型碰撞也会对初始值产
生影响。

校正从旋转中心开始，在一个平面内进行。

机床状态记录机床状态记录 
使用BW智能制造接口，您能够通过标准通信协议OPC UA
访问您的机器，不受时间和地理的限制，收集与机器状态
和能耗相关的重要数据。通过分析数据，可以更好地避免
停机时间，更有针对性地消除干扰源，因为问题情况在早
期就能被发现，也能更及时地安排小型保养。

该接口可以加装到所有使用西门子840D控制系统的机床
上。我们根据要求对旧机器进行改装。
 
例如，可以收集如下数据：

	+ 显示运行时间
	+ 加注水平，如油位
	+ 主轴温度
	+ 控制柜里的空气湿度与温度
	+ 主轴振动
	+ 碰撞识别
	+ 驱动和泵的温度
	+ 能源注册
	+ 故障提示和状态报告
	+ 刀具使用寿命的监测数据
	+ 刀库位置、类型和刀具标识
	+ 几何数据和切割数据
	+ 刀具状态（锁定、释放、活动...）
	+ 刀具内部冷却液输送的压力和流速

指纹 指纹 
通过数字指纹，您能够更好地了解您地机器：它能记录机
器当前的实际状况，并能在早期发现主轴振动或轴运动的
异常情况。

评估机器状况的基础由这些测量数据组成：机器交付前或
者交付后在现场记录下来的测量数据；在BW以往的各种
机床项目中收集到的数据。

BW专家通过对您的测量数据和机器参数进行全面分析，
在与通常目标比较值有偏差时及时通知您。从而可以减少
磨损，防止损坏，提高机器的可用性和确保工艺的可靠
性。

请充分利用预防性维护。

保养        
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我们按照客户的独特需求来设计和打造“客制化”机床，
当这些机器需要维护的时候，我们的维修部门具备深厚复
杂的知识功底来完美胜任。以下部件会在这里进行维修或
者根据要求进行大修:

	+ 来自BW和其他厂家的转台（数控和带有齿轮）
	+ 摆动主轴（数控和带有齿轮）
	+ 平旋盘
	+ 主轴（油脂和油的最小润滑，采用SK或HSK型号）
	+ 刀具交换
	+ 齿轮加工主轴头
	+ 辅助单元（刀具延伸、车刀架、特殊铣头）

我们凭借着敏捷的维修团队能够对紧急情况做出极其灵活
的反应，从而将您的机器的停机时间降到最少。

我们事先使用BW View应用程序虚拟分析故障情况，在公
司内提前做好必要的准备工作，以便能够快速维修处理。

我们的服务技术人员专业地拆解部件，安装时也会在您的
工作现场。

1.诊断1.诊断
为了了解故障原因和机床的实际状况，主轴将会在我们公
司里完全拆卸下来。根据采集到的数据和检查出的损坏，
我们会做出维修的费用预算。做预算时我们会注重合理的
经济成本，如有需求，我们乐意为您的生产流程提供优化
方案。

2.维修2.维修
在协商和委托之后，我们的部件专家将进行维修措施。
我们根据停机时间确定维修的优先次序，并灵活处理。

3.试验台3.试验台
每个主轴都会在试验台上进行性能质量标准（包括温
度、振动、径向跳动、夹紧力等标准）的检测。所有相
关数值都会作为质量保障的依据，在检测报告中为您呈
现。

维修        

以主轴为例的维修流程

根据客户需求，我们可以为您准备随时可以安装的服务
包，或者直接在您的工作现场进行维修。我们也很乐意根
据您的要求，为您的机器提供技术优化的建议。

在所有维修中，我们只使用原厂备件。最后我们会在试验
台上对这些部件进行详细的质量检测，确保其性能完好。

所有部件都要进行这三个核心步骤。
这样我们才能保证BW的一贯品质。
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仓储仓储
我们在罗伊特林根的总部储备了各种备件，无论您的BW
机床是五年前、十年前还是三十年前的，都能找到所需备
件。这样，我们随时可以向您保证能够快速交付所需的备
件。

我们与供应商共同制定了战略，由此不仅能保障BW原厂
零件，也能保障整个供应链的可用性。

针对机器保养，保养部件也以预备包的形式存放在仓库
中。

物流物流 
我们每日寄送快递，如有需求也会单独发送，使每一个备
件都能最快到达您的手中。

备件

备件和易损件备件和易损件
根据要求，我们可以为您提供一份符合您的机床的推荐备
件和易损件清单。在价格和交货时间等信息之外，我们还
评估了每个零件与停机之间的相关性。凭借这些数据我们
可以共同制定战略，来避免停机的发生。

诊断之前出故障的主轴诊断之前出故障的主轴

完全组装好的刀具双指夹持器完全组装好的刀具双指夹持器

维修之前的平旋盘维修之前的平旋盘

重新组装之前对刀具延伸重新组装之前对刀具延伸

维修之后的车刀架维修之后的车刀架

对平旋盘进行维修对平旋盘进行维修

优势

	+ 原厂备件
	+ 适用于您机器的备件和易损件清单
	+ 个性化咨询
	+ 安全库存
	+ 一体式解决方案
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流程规划 
+ 优化

流程规划

通过流程规划，我们协助您提高生产力、工艺可靠性和
质量，同时降低单位成本，并推进高效、节能和环保的
生产过程。

该流程由我们的技术人员和工程师全面规划，并与您协
商而成。在与我们的加工专家的合作中，为您的生产注
入新的活力，并带来全新的视角和现代的加工方法。

流程规划的步骤流程规划的步骤
	+ 加工理念：夹紧位置，创建码表时间研究
	+ 刀具设计：根据工件轮廓、工件几何形状和干涉轮廓
来优化您的刀具选择

	+ 分析夹紧位置
	+ 工装夹具的设计和建造
	+ 创建数控程序
	+ 碰撞检测和加工模拟的虚拟模拟
	+ 调试流程

工装夹具和装夹工序

为确保技术和夹紧装置之间的最佳协调，夹具制造和
技术之间的紧密互动必不可少。BW提供一体式解决方
案：设计和制造夹具，完美匹配您的工件和需求。无论
您需要液压或者手动操作的夹紧装置，这些为自动装载
而设计的夹具，还是用于多个工件的灵活夹具，我们都
能胜任。

BW夹具也可以用于小误差的孔径和特别长的刀具，包括
BW经典的镗杆刀片，用于不能自动交换的长刀具。对工
件是否被夹紧或松动进行液压或者电气检查，保证了最
佳的工艺可靠性。

生产支持 

我们自始至终用专业能力为您提供支持，帮助您的公司
顺利启动。我们的目标是，让您的机器与生产需求以最
佳的方式相结合，让您的员工也参与其中，让他们适应
新的生产流程，了解每个细节。

我们在如下方面为您提供支持：我们在如下方面为您提供支持：
	+ 对生产过程进行检查和改善
	+ 在培训内容之外，强化操作人员的专业知识
	+ 降低单位成本
	+ 提高加工的精度
	+ 流程的可持续性设计

如果夹具和刀具并非来自BW，我们提供纯技术的支持。

刀具设计 研发夹紧装置 数控编程 调试流程 生产支持
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诊断+测试诊断+测试
机床、工件、刀具、加工过程（包括切削数据）和机床环
境（包括流体）之间的复杂互动可能导致加工效果不理
想。

为了找到不利因素并在今后将其排除，有必要由我们的测
试工程师到您的生产现场对各种影响因素进行分析。工程
师将对机床进行一系列测试，按照设置也可以自动运行，
并在后台记录一段较长时间内的状态。

分析和确定原因之后，下一个步骤就是商讨消除影响的方
法以及实施。

在制定测试和测量战略、寻找原因和解决问题的过程中，
我们依靠公司内部和外部的专业能力，借鉴已完结的测试
和测量的经验。

培训培训
训练有素的机器操作，能够让您实现最大的工作效率，同
时避免成本高昂的机床碰撞和停机时间。通过这种方式，
可以延长机器的使用寿命。

在机器交付之前，您可以在BW为您量身定制的培训课程
中现场学习所有的技巧。 我们的培训以实践为导向，没有
枯燥的理论。我们也会考量您的知识储备和学习需求，尽
可能直接在机器上操作。

通常我们会格外注重操作、编程、机械维护和电气维护这
些领域。

语言不再是障碍，培训可以用德语和英语，或者通过口译
员用您的语言进行。

测量 诊断 测试 培训

振动测量振动测量
如果您的机床在物理边界进行加工时出现故障，在对主
轴、加工单元和旋转台进行驱动技术相关的测量之外，可
能还需要对加工单元在不同状态下进行振动测量。

我们可以在测试部门的支持下，对您的机器的具体情况进
行记录和分析，并做出适当的应对措施。

在这种情况下，可以选择在机器上永久使用振动传感器。
结合BW技术专家和/或测试工程师的流程支持，有多种方
式可以实现您的加工工艺。

在这个领域里，我们用我们的专业水平始终为您服务。

优势

	+ 防止磨损
	+ 改善表面质量
	+ 减少噪音
	+ 延长刀具使用寿命
	+ 优化机器可用性

操
作

员
培

训
（

BW
公

司
内

部
）

生产支持（现场）

编程

专家，3天
（针对经验丰富的学员）

高级，5天
（针对经验丰富的学员）

初级，7天
（针对初学者）

保养培训

电气

机械

综合

您需要在调适设备方面获得更多支持？在生产启动期间，
我们以生产支持的方式为您提供多种帮助，确保您的SOP
顺利运行。
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迎接挑战

STRONG HEART. 
EVERLASTING TECHNOLOGY.

我们的机床竭尽全力：机油、汗水，有时甚至饱含泪
水。它们能够克服任何困难，性能和精度都无与伦比。
即使经过了多年使用，它们的心跳依然强劲有力。

我们也在思索，如何才能使这种力量更加长久。如何才
能延长机器的生命周期，使之更加耐用和高效？答案就
蕴藏在机器本身：我们的机器坚固耐用，每个细节都具
备极佳品质，足够强大，可以灵活应对新的挑战。

“如果你看到我们最老的...“如果你看到我们最老的...
...BW设备，肯定不会相信它已经工作了那么多年。它
散发着新的光芒，全新的功能把它从过去带到了将来。
对我们的客户来说，购置新机床并不是一个经济的选
项，但通过彻底的翻新改造，就能轻松并有效地填补生
产中的空白。”
Michael Wiedmaier, 能力中心销售主管
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化旧为新

变革时刻

可持续性和经济性并非互相对立，而可以很好地结合。我
们为您的设备和项目单独制定措施，确保您的机床在未来
很长的时间里，心跳强劲，动力澎湃。从加装部件到完全
翻新或者设备搬迁，我们充分挖掘机器的潜力。始终焕发
全新的光彩。

DESIGNED TO CHANGE. 

“只有那些对改变...“只有那些对改变...
...对新想法和可能性保持开放心态的人，勇于尝试和往前
推进的人，才能获得长久的成功。稳定性只有通过不断改
变才能实现。”
Andreas Greiner, 能力中心服务主管
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加装+改装现有设备加装+改装现有设备
对机床和设备进行加装有多种可能性：除了为您现有的机
床加装新功能，还可以将您的独立机床部分自动化，以便
更有效和灵活地使用。您从而能够对新的市场需求做出更
敏捷地反应，提高机床的运行时间，降低生产成本。

BW为您提供全方位的服务：BW为您提供全方位的服务：
	+ 购置额外的托盘
	+ 第三和第四托盘交换站
	+ 加装镗杆进给装置
	+ 独立机床的部分自动化
	+ 通过托盘池进行扩展
	+ 并入高架系统

主轴主轴
强大的主轴是您获得最佳加工质量和生产效率的保证。

我们提供以下加装服务：
	+ 加装电机主轴
	+ 整合A轴
	+ 三支承
	+ 扭矩支撑
	+ 直径97.5和/或160的平面装置
	+ 振动传感装置
	+ 主轴长度补偿

刀库刀库
模块化、高度灵活的刀库在全球范围内独一无二，处于市
场领先地位。

您有如下的加装方案：
	+ 加装刀架来扩大产能
	+ 加装TDS/刀具编码
	+ 加装刀具破损检测
	+ 加装刀具锥面清洁

加装   
机械

优势 

	+ 预装更多零件
	+ 多班作业的情况下只需少量人力
	+ 更高的产量
	+ 更有效地使用独立机床
	+ 对于新的市场要求有更高的灵活性
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电子加装电子加装
根据不同版本的控制系统（80C或者D），可以加装多种
机床功能。我们可以将您的现有机器连接到更高级的系
统，比如生产主控计算机，并整合到ERP系统（如PRO-
CAM）。我们也可以将第三方的机器纳入服务范围。为了
在您的机器上能加工其他工件，我们可以根据需求进行机
械和电子方面的改装。

我们的BW专家也将为您加装远程保养访问软件，比如
Teamviewer，以便轻松快捷地进行故障分析。同样也适
用于操作面板上的操作区。

操作理念和设置功能均符合最新的BW标准。现有的特殊
功能和客户定制选项将会转移到新版本的软件中。

通过使用最先进的安全部件，您的机器也达到了最新
的安全标准（光幕、使用转发器技术的防护门联锁开
关、Safety Integrated）。改装之后，可在特定情况下经
过严格检查，重新申请CE认证。

加装 搬迁
电子和数字化

公司内部搬迁和外部搬迁公司内部搬迁和外部搬迁
机器和设备的搬迁是一项涉及到技术和物流的复杂工
程，往往由于缺乏人力和技术设备，在企业内部难以完
成。BW为您承接整个生产设备、生产线以及整个工厂的
搬迁工作。

在公司内部搬迁的情况下，我们的专家为您接管整个过程
中从规划、实施到监测的每个步骤：规划、电气和机械
的拆卸、新场所的准备和重新组装直至调试，都由BW掌
握。在内部搬迁的规划过程中，我们的机床翻新专家将很
乐意对客户的需求提供设备优化的建议。

在公司外部搬迁的情况下，针对跨国搬迁，我们也能够提
供完整的物流服务，包括装载和运输，也负责满足海关和
国际法规的要求。

我们的服务我们的服务
	+ 项目规划与支持
	+ 测量
	+ 采集控制数据
	+ 拆卸所有设备，包括电气和机械设备
	+ 装载、固定和运输
	+ 新场地的准备工作
	+ 重新装配
	+ 连接和调试
	+ 机器验收
	+ 制定安全理念和准备CE认证

数字化加装数字化加装
对于使用西门子840D控制系统的机床，可以加装过程监
控，以便记录加工轴（主轴、X、Y、Z、B轴）与刀具相
关的功耗。

该系统采用自主学习的智能算法，通过主轴和被监督轴
的总信号检测每个流程。学习到的工艺曲线会被保存在
Toolinspect刀具监控系统中，并为下一个工件加工提供参
考。由此，每个过程节点都能够用之前学习的过程值进行
监测。所有异常情况都能被及时发现，避免意外停机的发
生。

我们此外还提供以下选项对您的机器进行数字化升级：
	+ 指纹
	+ 整合到Procam-Augusta，记录机器状态
	+ 额外的操作面板
	+ 手持终端
	+ 由我们设计和调试为客户定制的应用程序
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焕然一新

在BW，我们充分了解我们的机床项目。它们并不仅仅是
数字。我们倾注了所有的知识、技术、创造力和心血。我
们设计和制造的机器拥有长达三十年的使用寿命，并非例
外。BW机器坚固耐用，因此注定有第二次生命。

多重理由支持对现有机器进行翻新，而非重新购买。较
低的投资成本和建筑条件的限制只是其中两个原因。机
床越大，就越值得翻新。因为长久的使用寿命对于大型机
床来说尤为重要。即便是小型的翻新也能带来显著的益
处。BW提供从小型到大型的翻新服务。

优势+益处优势+益处
	+ 更加经济实惠和更高的生产力
	+ 增加机器产量
	+ 更高的机器可用性
	+ 和购入新机床相比，投资成本低
	+ 继续使用现有的机床地基
	+ 节约能源

时间因素也不容忽视，因为复杂的翻新项目需要大约8到
12个月的时间。BW可以根据要求为您提供生产支持，来
保持产能。为了防止您生产暂停带来损失，我们可以以合
同制造的形式，翻新期间在我们的机器上为您进行零件生
产。

机器改造的示例（包括翻新）

	+ 将机器整合到ERP系统
	+ 新版本的控制系统
	+ 将全部零部件现代化
	+ 改装为五轴机床

	+ 将平导轨改装为滑动导轨
	+ 整合到连线生产
	+ 扩展刀库
	+ 加装夹紧装置

从小到大
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案例
从“经典款”到强大的“三轴单元”

更多可能性
 
为了将来能在该机床上复制更多机型，也为了实现更高
的产量，我们的翻新专家对一台拥有25年年龄的加工中
心从头开始进行了现代化改造。我们与客户首先共同确
定了一个严格的时间和成本框架。为了缩短翻新时间，
两个移动立柱单元也是在BW公司进行预制和测试的。

鉴于BW定制机床拥有强大的个性化功能和坚固的机械结
构，重新购置加工中心的想法很快就被否决了。使用现代
驱动和控制部件进行改造是更优的选项。

该机床的最初设计是经典的双移动立柱式机床，在翻新过
程中，两个立柱单元被强大的带有快移轴的三轴单元所取
代。此外，还安装了现代化高扭矩摆动主轴，并扩大了刀
库。

此次翻新的重要内容是更新到最新一代的控制系统，并通
过可切换的控制面板、使用工具对话系统和实现进程中测
量来整合操作的更多可能性。为了优化生产流程，我们安
装了一个刀具锥面清洁系统和一个刀具破损检测系统。为
了提高自动化程度，还为设备额外添加了托盘堆垛机。

带有特殊换刀装置的链式刀库是全新开发的，以满足全自
动加工的需求，也能纳入更多类型的刀具。

由于进行了翻新，原厂备件的供应可以保证多年，这往往
是旧机器的一个难题。还实现了能源消耗的显著节约。这
些环环相扣的翻新措施最终使产量增加了三分之一。

结论
 
这项投资在仅仅几年之后就能获得回报。

	+ 更短的加工时间
	+ 可以加工更多样的工件
	+ 改善人体工程学
	+ 更快地安装和换刀
	+ 将产能扩大了1/3
	+ 确保了备件可用性
	+ 节约能源

概况

范围 措施+优势

驱动 更换驱动部件

控制 更新到最新版本的西门子控
制系统

刀库 增加刀库中的刀具数量，从而
减少装调时间

主轴 现代的高扭矩摆动主轴

夹紧装置 开发一个独立的、可调节的夹
紧装置，以便能够夹紧不同的
宽度/长度

人体工程学人体工程学
翻新过程的一个重要方面是改善人体工程学。
此外，以前的液压夹持概念被新研发的、可以自动调节宽
度的磁力夹持技术的夹紧装置所取代。
 

之前之前
经过几十年的使用依然坚固可靠，现在是时候对这个特殊
加工中心进行全面翻新了。

之后之后
焕然一新：该加工中心现在拥有了最先进的技术，摆脱了
过去25年的锈迹，带着全新的功能开启了第二次生命。
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坚实的基础
 
在这个大型翻新项目中，总共有八台机床陆续被改造。
首先开始改造的两台机床是分别产于1996年和2000年的
MC120系列滑轨加工中心，至今为止大型柴油发动机的曲
轴箱都是在这两台加工中心上分3-5班加工的。为了能在
改造期间尽量保持生产能力，这两台机床轮番进行翻新，
不是平行进行。

本次翻新的目的是，通过现代驱动和控制技术明显提高机
床的性能，安装最新的过程监控系统，并安装附加设备使
机床更加灵活。由此，机床的技术可用性和备件可用性能
够在未来的15年内保持在一个非常高的水平。

还有一个理由支持全面翻新：除了机器成本，地基成本也
不容小觑。根据位置、环境要求和土壤条件的不同，地基
建设可能会带来昂贵的费用。在翻新的情况下，对基坑进
行基本清洁和重新涂层就足够了。因为所有的基础轮廓保
持不变。

本次翻新项目中这种带滑轨的机床，极其适合进行现代化
改造，因为滑动层可以轻松地被铣掉，然后涂上新的特氟
龙涂料，再进行刮研。此外，坚固的导板尺寸非常大，也
几乎没有磨损。

第二台机器的翻新措施有些复杂：之前的卧式加工单元
被换成了A轴。一台四轴机床就成为了五轴机床。从此之
后，它就可以进行更加复杂的加工操作，因为A轴可以自
由调节角度，能够在转角定位下对工件进行丰富多样的加
工。 这些可以在一次装夹中完成，取消了非生产性的装调
时间，从而实现了更短的生产时间。

概况

案例
从四轴机床到五轴机床

范围 措施+优势

驱动 + 耐用性
+ 可靠性

优化驱动 + �更快的托盘交换和刀具交换
+ 提高轴速度

整合A轴 + �复杂的5轴加工
+ 减少装夹工序
+ 更短的装调时间和生产时间

全新的操控面板 + �触摸式面板，直观操作

电气（全部） + 与工业4.0兼容
+ �节约能源达30%

整合（当前）刀具管理系统 + 刀具数据采集

刀具和过程监控系统 + �主轴扭矩监测
+ 进给力监测
+ 自适应进给控制
+ 磨损监测

之后之后
机床翻新之后，估计至少还有15年的使用寿命

A轴A轴

之前之前
可靠，但年岁渐长

其他如控制系统、电气或主轴等部件也同样进行了全面检
修，达到了最新的技术水平。机柜经过喷砂和粉末涂层处
理。

本次翻新项目当然也基于今天的安全标准，即现有的安全
装置，如光栅、安全联锁开关等，完全被新装置所取代。

此外，这些机器还配备了刀具和过程监控系统，踏入了工
业4.0时代。

机床操作人员随后会在个性化培训中熟悉机床的新功能和
附加设备。

结论
 
在此次对整个机床系列的大规模翻新项目中，节能效果尤
其值得一提。对于客户来说，可持续性也是一个重要的考
虑因素。
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EVERLASTING TECHNOLOGY. 
STRONG. PRECISE. CUSTOMIZED.

Strong Heart

WITH ALL 
OUR HEART.

自从1988年以来，这些基本问题一直在激励我们前进：

我们如何才能制造出能帮助客户从容应对挑战的机器？
是更强大、更坚固、比他机器都要优秀的铣削中心吗？
是精度更高的机床？即使加工超大重量和体积的工件也
不在话下。 为了达到到物理极限我们从不妥协！

我们今天应该如何打造能面向未来的解决方案，使其满
足明天的需求，应对越来越复杂的工艺流程？从而就
可以保护客户的投资了吗？我们如何推动数字化和自动
化？ 如何将生产和成本的标准与客制化相结合？

也 许 这 些 问 题 的 答 案 就 在 于 机 床 强 大 的 心 脏 ， 它 是
为 未 来 而 设 计 ， 为 永 恒 而 打 造 。 也 许 这 也 是 B U R K -
HARDT+WEBER公司员工的内在动力。使不可能变为
可能，我们的脉搏为此跳动。始终如新——为了我们的 
客户 。
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strong. precise. customized.

BURKHARDT+WEBER  
Fertigungssysteme GmbH
Burkhardt+Weber-Strasse 57
72760 Reutlingen
电话 +49 7121 315-0
info@burkhardt-weber.de
www.burkhardt-weber.de

中国:
BURKHARDT+WEBER / ROMI  
(Shanghai) Co., Ltd. 
电话  +86 21 6100-5568 
info@cn.burkhardt-weber.net

美国:
BURKHARDT+WEBER 
电话 +1 859 308-6625 
info@burkhardt-weber.com
www.burkhardt-weber.com

巴西:
INDÚSTRIAS ROMI S.A. 
电话 +55 19 3455-9000 
export-mf@romi.com 
www.romi.com
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